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Днища котлов периодической варки целлюлозы, 
изготовлены из стали Duplex 400 м3, диаметр 5800 
мм. Вальдивия, Чили. Изготовитель емкостного 
оборудования - Metso Paper FBL, г. Пори.

Резервуары для двуокиси углерода компании 
AGA, 1500 м3, полусферические днища  
диаметром 6500 мм. Изготовитель 
резервуаров - West Welding Oy.
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Ключевые сферы компетенции

Ключевыми направлениями нашего производства являются, в 
первую очередь, высокоточная сварка, холодное деформирование 
и термообработка. В результате длительной работы по 
совершенствованию технологического процесса мы предлагаем 
нашем заказчикам высококачественные услуги в области 
металлообработки, как по отдельности, так и в комплексе.

В процессе холодного деформирования металла мы используем 
методы сферического прессования, отбортовки, обработки изделий 
роликовой правильной машиной и обрезки кромки. Основными 
методами сварки являются дуговая сварка под флюсом (12), 
дуговая сварка в активном газе порошковой проволокой (136) и 
ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом (111). 
Методы термообработки: нормализация, термообработка на снятие 
напряжений и отжиг твердого раствора с последующим воздушным 
или водяным охлаждением.

Изготовление конечного продукта, 
как правило, предполагает 
использование целого комплекса 
различных технологий. На снимке 
- дуговая сварка с порошковой 
проволокой роторного щита для 
компании «ABB Oy». После сварки 
производится термообработка 
щита.
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Использование 
современного 
сварочного 
оборудования 
гарантирует строгий 
контроль процесса 
сварки и стабильно 
высокое качество 
продукции.

Наиболее широко 
используемым методом 
холодной деформации 
стали является 
отбортовка, которая 
прекрасно подходит для 
выполнения серийных 
заказов.  

На нашем предприятии 
имеется четыре 
термопечи, оснащенные 
автоматическими 
системами управления 
и самописцами. В 
самой крупной печи 
можно проводить 
термообработку 
изделий диаметром 
более восьми метров.
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Диапазон производимой продукции

В соответствии с пожеланиями заказчиков 
производится обработка поверхности изделий с 
соблюдением всех требований системы качества. На 
переднем плане снимка - готовые к отгрузке днища, 
обработанные методом травления.

У нас имеются прекрасные технические 
возможности для выполнения сварочных работ и 
соответствующей обработки свариваемых изделий 
– например, несущая способность самого крупного 
поворотного стола составляет до 50 тонн.

1

2

СФЕРЫ, ПОЛУСФЕРЫ, СЕГМЕНТЫ ШАРОВЫХ ЕМКОСТЕЙ3

СВАРНЫЕ ДНИЩА (ИЗГОТОВЛИВАЕМЫЕ ДВУХ ИЛИ НЕСКОЛЬКИХ ЛИСТОВ МЕТАЛЛА)

ДНИЩА И СЕГМЕНТЫ ИЗ 
ЦЕЛЬНОГО ЛИСТА МЕТАЛЛА



8 89 9

1000	 2000	 3000	 4000	 5000	 6000	 7000	 8000	 9000	 10000		  12000	 13000	 14000	 15000	 16000	 17000	 18000	 19000	 20000	 21000	 22000

Диаметр мм

Нашими постоянными клиентами являются крупнейшие 
предприятия оффшорной промышленности. На данном 
снимке представлены компоненты глубоководной 
всасывающей якорной системы (диаметр 5000 мм) для 
нефтедобывающей платформы на Северном море. 

На сегодняшний день диаметр наибольшего 
изготовленного нами днища составляет 47 метров. 
А на данном снимке вы видите процесс доставки 
заказчику самого крупного за всю историю завода 
цельного днища (диаметром 10 800 мм).

Основные технические данные, бланки 
заказов на коммерческое предложение и 
счетчик веса/объема днищ и сегментов вы 
можете найти на нашем сайте в Интернете:   
www.halikkoworks.com
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Контроль качества

Основа нашей деятельности - соблюдение высочайших 
стандартов качества производства. Подтверждением 
этого являются сертификаты качества, выданные нашему 
предприятию известными во всем мире сертификационными 
организациями. На производстве действует  система 
качества стандарта ISO 9001, утверждаемого Det Norske 
Veritas.

В соответствии с пожеланиями клиента, мы составляем 
специальный план контроля качества конкретного изделия. 
Мы также можем провести испытания на растяжение, изгиб 
и ударопрочность с использованием имеющегося в нашем 
распоряжении контрольного оборудования, официально 
сертифицированного и регулярно проходящего необходимые 
проверки.
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Halikko Works Oy
Heinäalhontie 3

FI-24910 Halikko as.
Finland

Продажа и закупки
Тел. +358 2 770 91

Факс: +358 2 770 9392

Производство и 
контроль качества

Тел. +358 2 770 91
Факс: +358 2 770 9390

www.halikkoworks.com
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